Príloha č. 1 k Výzve na predkladanie ponúk

Identifikačné údaje uchádzača


V súlade s výpisom z Obchodného registra
	Názov spoločnosti 
	*)

	Sídlo alebo miesto podnikania 
	*) 

	
	

	Právna forma 
	*) 

	Zápis uchádzača v Obchodnom registri 
označenie Obchodného registra alebo inej evidencie, 
do ktorej je uchádzač zapísaný podľa právneho 
poriadku štátu, ktorým sa spravuje, a číslo zápisu 
alebo údaj o zápise do tohto registra alebo evidencie
	*) 




	IČO 
	*) 

	IČ DPH 
	*) 

	PSČ 
	*) 

	Mesto 
	*) 

	Štát 
	*) 

	Štatutárny zástupca 
	*) 

	Titul 
	*) 

	E-mail 
	*) 

	Telefón 
	*) 


*) vyplniť



	Meno a priezvisko, titul: 
	

	Funkcia: 
	

	Dátum a miesto: 
	



Tento formulár môže mať aj inú formu, musí však obsahovať požadované údaje. 


v ......................., dňa ....................................



																				.........................................................
								pečiatka, meno a podpis 											uchádzača


Príloha č. 2. k Výzve na predkladanie ponúk

NÁVRH UCHÁDZAČA NAPLNENIE KRITÉRIA  URČENÉHONA  VYHODNOTENIE PONÚK



1. Obchodné meno uchádzača: ............................................................................................

2. Sídlo alebo miesto podnikania uchádzača: .......................................................................

3. IČO : ..................................................................

4. Názov zákazky : „Automatická valcovacia linka“

5. Návrh uchádzača na plnenie kritéria určeného vyhlasovateľom  :


	

	

=.....................................................................................,.......  Euro
Uchádzač uvedie cenu na dve desatinné miesta v Euro bez DPH

	

	






v ......................., dňa ....................................



																				.........................................................
								pečiatka, meno a podpis 											uchádzača





Príloha č. 3 k  Výzve na predkladanie ponúk

Tabuľku technických údajov - návrh uchádzača

1. Obchodné meno uchádzača: ............................................................................................

2. Sídlo alebo miesto podnikania uchádzača: .......................................................................

3. IČO : ..................................................................

4. Názov zákazky : „Automatická valcovacia linka“

5. Názov výrobcu a typové označenie : ......................................................................................


	Počet celkov : 1 ks

	opis
	Požadovaná hodnota
	Jednotka
	Ponukana hodnota  uchádzačom

	Linka je určená na valcovanie za tepla 
	áno
	-
	

	Materiály valcované za tepla 
	min. S235, S355, S500MC, S700MC
	-
	

	Maximálna pevnosť v ťahu
	min. 900 až do hrúbky 6 mm a 
min. 700 až do hrúbky 12 mm
	N/mm2
	

	Maximálny limit sklzu
	Min. 720 až do hrúbky 6 mm a , 560 až do hrúbky 12 mm
	N/mm2
	

	Minimálna hrúbka
	max. 2
	mm
	

	Maximálna hrúbka 
	min. 12
	mm
	

	Minimálna šírka zvitku
	max. 500
	mm
	

	Maximálna šírka zvitku
	min. 2 000
	mm
	

	Maximálna hmotnosť zvitku
	min. 30
	t
	

	Maximálny vonkajší priemer zvitku 
	min. 2 100
	mm
	

	Vnútorný priemer zvitku v typizovaných rozmeroch 
	508 a 610 a 760 a 850 s podložkami
	mm
	

	Systém riadenia odvíjania
	Obojstranné optické 
	-
	

	Minimálna dĺžka plechu
	max. 500
	mm
	

	Maximálna dĺžka plechu
	min. 12 000
	mm
	

	Maximálna výška balenia
	min. 500
	mm
	

	Maximálna hmotnosť balenia
	min. 5 000 
	kg
	

	Režim balenia
	Nebalené stohy
	-
	

	Tolerancia rezania
	max. ±0,7 mm do dĺžky plechu 2 000 mm, 
ďalších 0,2 mm na každých pridaných 1 000 mm
	mm
	

	Tolerancia stohovania
	max. ±1 mm medzi plechmi, 
max. ± 2 mm v rovnakom balení
	mm
	

	Maximálna pracovná rýchlosť
	min. 6 m/min. pri hrúbke od 30 do 40 mm
min. 8 m/min. pri hrúbke od 24 mm do 30 mm
min. 12 m/min. pri hrúbke do 24 mm
	m/min
	

	Maximálna rýchlosť pohybu materiálu
	min. 12
	m/min
	

	Smer linky
	Sprava doľava
	-
	

	Farba linky 
	Pevné časti – modré
Pohyblivé časti - oranžové
	-
	

	Maximálny príkon linky 
	max.  900
	kW
	

	Maximálna spotreba elektriny
	max. 700
	kVA
	

	Tlak vzduchu 
	min. 7 
	bar
	

	Napätie
	400 V pri 50 Hz
	V
	

	Rozpätie pracovnej teploty 
	min 5 – max 40
	ᵒC
	

	Počet pracovných zmien
	min. 2
	zmena
	

	Výkon linky na jednu zmenu 
	min. 200 
	t
	

	Prívodný vozík zvitkov
	Počet staníc na zvitky
	min. 2
	min. 2
	

	
	Oceľová konštrukcia v podobe vozíka so sedlom 
	áno
	áno
	

	
	Hydraulický pohyb nahor / nadol
	áno
	áno
	

	
	Hydraulický pohyb smerom dnu a von  
	áno
	áno
	

	
	Sedlo v tvare písmena ,,V“
	áno
	áno
	

	
	Stanice na zvitky umiestnené na úrovni podlahy
	áno
	áno
	

	Dvojitý odvíjač s posuvnou základňou s vymedzovacími vložkami pre rôzne vnútorné priemery zvitku 
	Počet protiľahlých rámov s nezávislými motorizáciami
	min. 2
	ks
	

	
	Rámy s hlavnými prevodmi vybavené mazaním prevodov a ložísk
	áno
	-
	

	
	Odvíjanie zhora
	áno
	-
	

	
	Možnosť spätného navíjania
	áno
	-
	

	
	Vynútené mazanie prevodov a ložísk
	áno
	-
	

	
	Elektronický merač
	áno
	-
	

	
	Pohotovostná pneumatická záporná brzda
	áno
	-
	

	
	Posuvná základňa
	min. +/- 150
	mm
	

	
	Maximálne nastaviteľné špecifické zadné napätie 
	min.  3
	N/mm2
	

	
	Protiľahlé vretená
	min. 2
	ks
	

	
	Počet krokov na zmenu vnútorného priemeru od minimálneho po maximálny priemer
	max. 5
	kroky
	

	Vstupný blok  
	Prítlačný motorizovaný valec, ktorý pomáha pri odvíjaní v rámci vinutia pásu linkou
	áno
	-
	

	
	Motorizácia prítlačného valca hydraulickým motorom
	áno
	-
	

	
	Rameno prítlačného valca poháňajú hydraulické valce
	áno
	-
	

	
	Ohybový valec na ohýbanie prednej časti pásu oproti platni na otváranie zvitku
	áno
	-
	

	
	Ohybový valec voľnobežný
	áno
	-
	

	
	Monitorovanie vstupného pásu 
	áno
	-
	

	Hydraulická platňa na otváranie zvitku s hydraulickým vymedzovacím valcom
	Otváranie zvitku z prednej časti
	áno
	-
	

	
	Pohyb platne nahor a nadol s pomocou hydraulických valcov
	áno
	-
	

	
	Pohyb platne dnu a von s pomocou hydraulických valcov
	áno
	-
	

	
	Otváranie prednej časti zvitku s pomocou temperovanej čepele
	áno
	-
	

	
	Rozpoznanie materiálu fotobunkou 
	áno
	-
	

	
	Vymedzovací valec pomáha pri prechode prednej časti pásu cez prítlačný valec
	áno
	-
	

	
	Pohyb nahor a nadol zabezpečuje hydraulický valec
	áno
	-
	

	Vyrovnáč
	Temperované valce 
	min. 1 + 1
	ks
	

	
	Automatický motorizovaný vystreďovací pohyb
	áno
	-
	

	
	Vstupný prítlačný valec disponuje nezávislou motorizáciou
	áno
	-
	

	
	Tvrdený temperovaný valec
	min. 2
	ks
	

	
	Vertikálny pohyb horného valca zabezpečuje hydraulický valec
	áno
	-
	

	
	Tvrdené a temperované oceľové valce s priemerom
	min. 5
	ks
	

	
	Predvolené umiestnenie horných valcov závisí od hrúbky 
	áno
	-
	

	
	Rady pevných spodných záložných valcov
	min. 3
	rady
	

	
	Rady pevných horných záložných valcov
	min. 3
	rady
	

	
	Pevná pripájacia platňa
	áno
	-
	

	Kefovania,  odsávania a zhromažďovania prachu
	Motorizované kefy na kovovom hriadeli a podporných ložiskových jednotkách
	min. 2
	ks
	

	
	Materiál štetín kief  
	min. z karbidu kremíka
	-
	

	
	Kefy musia mať vymeniteľné dielce na ktorých sú umiestené štetiny
	áno
	
	

	
	Pripojenie hriadeľa spojkou 
	áno
	-
	

	
	Pohon každej kefy elektromotorom s meničom 
	áno
	
	

	
	Maximálny výkon pohonu každej kefy 
	min. 22 kW 
	kW
	

	
	Mobilné odsávania 
	áno
	-
	

	
	Prevádzková rýchlosť ventilátora
	min. v intervale od 600 –  do 900
	ot./min
	

	
	Puzdrový filter pozostávajúci z kovového boxu
	min. 1
	ks
	

	
	Zásobník 
	min. 2
	ks
	

	
	Zoskupenie motorizovaného odstredivého ventilátora s pásovým prevodom
	min. 1
	ks
	

	
	Kapacita ventilátora
	min. 10 000
	Nm3/h
	

	
	Komín na odvod vzduchu 
	áno
	-
	

	
	Výška dosahu emisií
	min. 15 000
	mm
	

	Hydraulický nôž na zastrihávanie jazykov zvitkov
	Hydraulický rez
	áno
	-
	

	
	Rezanie zo spodnej strany
	áno
	-
	

	
	Rezacie ostria
	min. 4
	ks
	

	
	Automatická úprava rozstupu čepelí
	áno
	-
	

	
	Motorizovaný box na odpad 
	áno
	-
	

	
	Maximálna dĺžka odpadu
	max. 500
	mm
	

	Elektronické a elektrické zariadenia, softwéry, riadiace systémy
	Hlavné motory jednosmerné s konvertormi
	400 V ± 10 % 50 Hz
	-
	

	
	Softvér na úplnú automatizáciu technológií 
	áno
	-
	

	
	Bezpečnostný mechanizmus pri zlyhaní systému
	áno
	-
	

	
	Automatizovaný zber údajov z celej linky 
	áno
	-
	

	
	Systémové úrovne – 2 - dohľadová kontrola a získavanie dát
	áno
	-
	

	
	Systém komunikácie medzi všetkými elektronickými zariadeniami
	áno
	-
	

	
	Všetky výstupy systému okamžite odosielané do servra kancelárie riadenia výroby  
	áno
	-
	

	
	Všetky stroje vybavené riadiacim pultom
	áno
	-
	

	
	Všetky senzory pripojené riadiaceho pultu a odosielané informácie do systému riadenia výroby
	áno
	-
	

	
	Blok elektrických rozvádzačov
	áno
	-
	

	
	Ochrana plexisklom
	áno
	-
	

	
	Chladenie elektrických blokov vzduchotechnikou
	áno
	-
	

	
	Vnútorné osvetlenie elektrických kabín
	áno
	-
	

	
	Elektrický prívod zo spodnej strany
	áno
	-
	

	
	Krytie elektrických systémov 
	min. IP 23
	-
	

	
	Počítač napojený do riadiaceho pultu priamo vo výrobnej hale pripojený do riadiaceho systému a splňujúci požiadavky pracovného prostredia vo výrobnej hale 
	min. 1
	ks
	

	
	Systém Microsoft Windows alebo kompatibilný
	áno
	-
	

	
	Elektronické navádzanie a usmerňovanie pásu počas celého výrobného cyklu
	áno
	-
	

	
	Okamžité zobrazenie vstupných a výstupné parametrov materiálu, stavu a všetkých parametrov technológií, stavu výrobného procesu
	áno
	-
	

	
	Zdieľaná diagnostika výbornej linky  – monitorovanie a odstránenie možných porúch prostredníctvom lokálnej siete (vybavenie všetkých elektronických zariadení internetovou prípojkou)
	áno
	-
	

	Cena za celý predmet zákazky v Euro bez DPH
	




Prílohy : 



v ......................., dňa ....................................		.........................................................
								pečiatka, meno a podpis 	
								        uchádzača

